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) Bei granularen WaschmitteJn. insbcsondere mit hober 
Schuttdichte, sollte der optische WeiScirwinick verbessert 
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einer Mischung aus optischem Aufheller und nichttonischem 
Tcnad. 
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Bescfareibxmg 

Die Erfindung betrifft eia granulares Waschmittel, insbesonciere mit hoher Schuttdichte, das optisdien Aufbel- 
ier enthalt, und ein besonderes Verfahren zu dessen Hemeliong. 
5 Granuiare Waschmmel enthalten normaierweise neben den fur den WaschprozeB unvemcfatbaren Inhalts- 
stoflen wie Tensiden und Buiidennaterialien in der Kegel weitere Bestandteile, die man unter dem Begriff 
WasdihSfsstoffe zusammenfassen kann und die so unterschiediiche Wuicstoffgnippen wie Schaumregulatoren, 
Vergrauungsinhibitoren, Bleichminel, Bleichaktivatoren und Farbubertragungsinhibitoren umfassen. Zu derarti- 
gen Hilfsstoffen gehoren auch Substanzen, welche auf die Fasem gewaschener, sauberer Texdlien aufaehen und 
10 die nach dem Waschen ublicheTweise vorhandene schwache Gelb^bong ursprunglich weiSer Texdlien kom- 
pensieren soUen. Diese Substanzen werden ais optiscfae Aufheller bezeichneL Sie wirken im gewunschten Siune 
normaierweise dadurch, daB sie einen Teil der unachtbaren ultraviolenen Stahlung in langerwelliges blaues 
licht umwandeln. Der getbliche Ton gewaschener Wasche kann auf die panielie Absorption von Ucht des 
blauen Bereichs aus dem Spektrum von weiBem licht zuruckgefuhrt werden. Durch die erhohte Emission 
15 blauen Xichtes durch den optischen AufheDer wird diese partielie Absorption aasgeglicfaeo, so daB sich in der 
Summe der Eindnick strafalend weifier TOsdie ergibt Ein Nebeneffdct des Einsatzes optischer Aufheller 
besteht darin, daB auch das granuiare Waschmittel, welches diesen enthalt, leuchtend weiB erscheint, was vom 
Verbraucher posidv aofgenommen wird. 
Bd der Herstellung spruhgetrockneter Waschmhteysulver wird der optische Aufheller ubiidierweise in die zu 
20 verspruhende waBrige Aufschlammimg der Waschmittelbestandteile eingearbeitet. Bdcanntlicfa ist bei dieser 
HersteUungsweise das erreicfabare Scfantcgewicht der hergesteHten gra&ularen Prodnkte bescfarankt So ist es 
normaierweise nicht mdglicfa, Wasdmiittel mit Schiittgewichien uber ca. 500 g/1 aOein durch Spruhtrocknen 
herzustellen. Andererseits werden vom Verbraucher mog^icfast kompakte Waschmittel gefordert 
In der intemationalen Patentanmelduag WO 95/1358 Al ist vorgescfalagen worden, granuiare Mittel mit 
25 erfadhtem Sdiuttgewicfat dmrh vertficfateode Agglomeration herzustellen, wobei der optische Aufheller den 
flQssigen Komponenten bdgemischt werden soil, die mit Feststoffen deran vermischt werden, daB die Feststoff- 
pardkel mhemander verkleben und das Mittel mit bohem Schuttgewkht er^geben. 

Ene weitere Moglichkeit zur Herstellung von Wasdi- oder Reinigungsmitteln mit erhdhter Sdiuttdichte wird 
m der europaischeti Patentscfarift £P 0 4B6 592 B 1 beschrieben. Dort wird vorgeschlagen, ein homogenes Vorge- 
30 misch aus Wascfamittelinhaitsstoff en bei hohen Drucken von 25 bis 200 bar durch eine Lochform strangformig 
zu verpressen und den Strang auf eine vOTzubesdmmende Oranulatdimension zuzuschneiden. Oblicherweise 
geht in das zu verpressende Vorgemisch ein sprOhgetrocknetes PuWer ein, welches zumindest einen Teil der im 
fertigen Waschmittel bendtigten Enhahssioffe enthalt Weim man ein sogenanntes Turn^uhrer einsetzt, in 
welches der optische AnfheHer durch Mitverspruhen eingearbeitet worden ist und das diesen daher in mehr oder 
35 weniger homogener Verteilung enthah, beobachtet man manrhmal eine mxr unzureidiende WoBe des Fertig* 
produkts, da das kngelformige Extmdat wegen semer im Vergleich zu auf aodere Wetse faergestettten putverfdr- 
migen Wasdmiitteln geringen Oberfladie relativ dunkel erscheint Dies tritt noch verstarlct auf bei Verwendung 
hoherer Anteile asderer, von optischem Aufheller freier Bestandteile im zu extnidierenden Vorgemisch. Audi 
wenn samtliche Komponenten des fur (£e Extrusion vorgesehenen Vorgemisdis optischen AufheDer enthalten, 
40 ergibt sidi keine wesentliche Verbesserung. 

Oberrasdienderweise wurde nun gefunden, daB dieses Problem gelost werden kann, wenn man auf das 
Extmdat eine Mischung aus <qmschem Au&eller, nichtioniscfaem Tenskl end Wasser aofbringt 

Gegenstand der Erfindung ist demgemaB ein Verfahren zur HersteUung grazmiarer Waschmittel imt emer 
Sdiiittdicfate von mindestens 600 g/I, wobei man ein hcnnogenes Voigemisdi aus Wascfamttriinhaltsstoifen bei 
45 hohen Drucken von 25 bis 200 bar durch one Lochform strangformig verpreBt, den Strang auf erne vorzube- 
stimmende Granulatdimension zuschneidet und anschheSend g^ebenenfaOs w^tere teildienfonnige Wascfa- 
mmelinhaltsstofife ^miwT4<t welches dadurch gekennzetcfanet ist, daB man auf das Ertrodat eine flussige Mi- 
scfaimg ass optischem AufheDer und mcfaiioDisdiem Tensid anfbringt 
Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein tdlchenfonniges Waschmittel mit eiser SchSttdidite von 
50 mindestens 600 g/I, entitaltend nundestens me extnidierte Komponente some gegebenenfaUs weitere, nicht 
extrudierte granuiare Komponenten, welches dadurch gekennzeidmet ist, daB mindestens one eztnicherte 
Konq}onente emen zumindest partieUen Oberzug aus dner Mischung aus nichtiomsdiem Tensid und optischem 
AufheDer aofwetst 

Die Erfindung ist nicht auf ermidierte ^ttel sdt hoher Sdiutttfichte beschrankt, sondern kann auf beliebige, 
55 aus emer oder mehreren grannlaren Komponenten zusammengesetzte teScheolonmge Mittel angeweodet 
werden. Sie betrifft in einem weiteren G^enstand ein teQchenformiges, gewunscfatenfalls aus znehreren granula- 
ren Kon^wnenten zusammengesetztes Waschmittel, welches optischen AufteUer enthalt tmd dadurch gekezm- 
zeichnet ist, daB es mindestens eine granuiare Komponente enthalt, weldie einen zummdest partieUen Oberzug 
aus einer Mischung aus niditionisGhem Tenad und optisdbem Aufhdler aufweist In einer bevorzugten Ausfuh* 
£0 ningsfonn der Er^ndung wird die genannte Miscfauog auf dn spnihgetrodcnetes Turmpuhrer au^ebracfat. 
Derartige Kfittel konnen in einfacher Wdse durch Aufbr^ngen einer fliisagen Misdiung aus optischem AufheDer 
und nichtionischem Tensid auf das teilchenfdrmige NGttel oder mindestens einer granularen Koizq>Qnente des 

austnehrer ett:graiitilaren'KDiiq>onentenbestdteiidenMittels hergesteDt^werden: 

Die optisdien AufheDer konnen unter aDen den oben beschriebenen EfFekt zeigenden bekanaten Verbindnn- 
65 gen ausgewahh werden. Vorzugsweise faandelt es adi um Derrvate der I^anijnosti&>endisulfonsaure ond/oder 
I^benylstyryisuifonsaure beziehungsweise deren AlkaDmetaDsaize. Geeignet smd zcm Beispiel Salze der 
4,4'-Bis(2-amlino-4-morphoIino-lA5-triazinyl-6-amino)5tin>en-2,2'-^^ oder ^eidiartig anfgebame 

Verbindtmgen, die ansteDe der Morpholino-Gruppe eine Diethanolaminogmppe, eine Methylannnogmppe, eine 
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spruhgetrocfcnetes Puiver oder audi als ungetrocknete, von ihrer Hemeilung noch feuchte, stabiiisiene Suspen- 
sion zum Einsatz kommea Fur den Fall, daB der Zeolith ais Suspension eingesetzt wird, kann diese gennge 
Zusaue an nichiionischen Tensiden als Stabilisatoren enthalten, beispielsweise 1 bis 3 Gew.-%, bezogen auf 
Zeolith, an ethoxylierten C12— Cis-Fettalkoholen mit 2 bis 5 Ethylenoxidgnippen, C12— Ct4-Fettaikohoien nut 4 
bis 5 Ethylenoxidgruppen oder ethoxylienen Isotridecanolen. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere Teachen- 
groBe von weniger als 10 \im (Volumenverteilung; zu besummen zaim Beispid unter Verwendung eines Coulter 
Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem 
Wasser. Zeolithe konnen sowohl in den ertrudienen Komponenten als auch in den nicht-extnidienen grantila- 
renKomponenten enthalten sein. - . «• v u*r- 

G«eignete Substitute beziehungsweise Teilsubstitute fur Phosphate und Zeolithe smd knstallme, schjchtfor- 
mige NatriumsiUkate der allgeineinen Fonnel NaMSirOzt+i • yHzO, wobei M Natrium oder Wasserstoff be- 
demet, x eine Zahl von 1^ bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorrugte Werte fur x 2, 3 oder 4 smd. 
Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispielsweise in der europaischen Patentanmddung EP- 
A-0 1 64 514 bescfarieben. Bevomigte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Fonnel sind solche, in denen M 
fur Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt Insbesondere sind sowofal ^ als aucfa 6-Natriunidisiiikate 
Na2Si205 . yHzO bevorzugt. wobei P-Natriumdisilikate beispielsweise nach dem Verfahren erfialten werden 
konnen, das in der intemationalen Patentanmeldung WO-A-91/08in beschrieben ist KristaDme schichtformige 
Natriumsilikate konnen sowobl in den ertrudienen als auch in den nicht-extrudiertcn granularen Komponenten 
enthalten sein. Vorzugsweise werden sie jedoch in nicht-extrudierter granularer Form m das Kfittel eingebracht 
20 Auch amorphe Silikate, sogenannte rontgenamorphe Snikate, weldie in Rontgenbeugungsexperimenten kerne 
scharfen Rontgenreflexe Uefem, wie sie fur kristalline Siibstanzen typisch sind, sondem allenfaUs ein oder 
mehrere Maxima der gestreuten Rontgenstrahlung^die one Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungs- 
winkeis aufweisen, konnen Sekundarwasdivermogen besitzen und als Buildersubstanzen eingesetzt werdea Es 
kann sogar zu besonders guten Bufldereigenschaften fuhren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugmjgs- 
25 experimenten venrasdiene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefem. Dies ist so zu inteipretieren, daB die 
Produkte mikrokristalline Bcreiche der GroBe 10 nm bis emige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 
50 nm und insbesondere bis max. 20 nm bevorzogt sind Besonders bevorzugt smd dabei Silikate und alikatische 
Compounds gemaB der deutschen Patentanmeldung DE 44 00 024 oder Silikate und Sffikat-Compounds, bei- 
spielsweise solche, die im Handel unter den Bezeicfanungen Nabion 15» oder Britesil® (Afczo-PC3) erhaldich smd. 
30 Besonders bevorzugt smd auch spruhgetrocknete Natriumcarbonat-Natriumsilikat-Compounds, die znsatzlich 
Tenside, insbesondere Aniontenside wie Alkylbenzolsulfonate oder Alkyisulfate dnschfieBIicfa der 23-Alkyisul- 
fate enthalten konneit Amorphe Silikate und Silikat-Compounds wie die genannten Silikat-Carbonat-Com- 
pounds konnen ebenfalls in den extrudierten wie auch in nidit-extrodierten granularen Komponenten enthalten 
sein. Znsatzlich zu den Alkalicarbonaten oder ansteDe der ABcaiicaibonate, insbesondere der Natriumcarbonate, 
35 konnen auch Bicarbonate, insbesondere Natriumbicarbonate in den Mitteln enthahen sein. Als amorphe Sflikaie 
werden vor aSem Natriumsitikat mit einem molaren Verhahnis NajO :SiQ2 von 1 : 1 bis 1 :4A als amorphe 
Silikate mit Sekundarwascbvermogen vorzugsweise von 1 :2 bis 1 : 3,0 eingesetzt Der Gehak dear Kfittel an 
Natiiumcaiixjnat und/oder Natriumbicarbonat betragt dabei vorzugsweise bis zu 20 Gew.-%, vorteilhafterwei- 
se zwisdien 5 Gew.-% und 15 Gew.-%. Der Gehalt der Mittel an Natriumalikat betragt im aBgemeinen bis zu 
40 30 Gew.-% und vorzugsweise zwischen 2 Gew.-% und 25 Gew.-%. ^ vt • i_ 

Brancfabare organische Gerustsubstanzen and bei^ieisweisc die bevorzugt in Form ihrer Natmnnsalze 
eingesetzten Polycarbonsauren, wie Citronensaure, Adijansanre, Bemstdnsaure, CHutarsaare, Wemsacr^ Zuk- 
kereauren, Aminocaibonsauren. ^rltrilotricsagsau^e (NTAX sofem ein derartiger Einsatz aus 5koIogiscfaen 
Griinden nidit zu beanstanden ist, sowie Miscbungen ans diesen. Bevorzugte Sabe and die Sake der Poiycar- 
bonsanren wie C5tronensaure, A^iuMure, Bemstemsaure, Ghitarsanre, Wdnsacr e, Zuc kersanren und Mi- 
schungen aus diesen. Gedgneie polymere Polycarboxylate sind b«spiclsweise die Natrhmisaize der Polyacryl- 
saure oder der PotymetfiacryisaDi«, b«spieisweise soldie nrit einer relativen MolddBmasse von 800 bis 150 OOO 
(auf Saure bezogen). Geeignete copoiymere Polycarboxylate sind inrf»esondere solche der AoTi^ure mit 
Methacr^ure und der Acryisaure oder Methaaylsanre mit Maleinsaure. Als besonders geeignet haben sidi 
Copoiymere der Adjure mit Maleinsaure erwiesen. die 50 bis 90 Gew..% Acrjdsaure imd 50 bB 10 Ge^.-^ 
Maldnsaure enthalten. Ihre relative MoleWilmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgememen 5000 bis 
200 000, vorzugsweise 1 0 000 bis 120 000 und insbesondere 50 000 bis 100 000. Insbesondere bevorzogt smd auch 
Ter- und Quadropoiymere, beispielsweise solche, die gemaB der deutschen Patentanmeldung DE-A-43 00 772 als 
Monomere Salze der Acr^siure und der Maldn^ure sowie Vinylalkobol beziehungsweise Vmylalkohol-Den- 
vate Oder gemaB dem deutschen Patem DE042 21 381 als Monomere Sabe der Acryisaure tmd der 2-Alkyia^ 
lylsulfonsaure sowie Zucker-Derivate enthalten Wdtere geeignete Buildersysteme sind Qxidationsprodukte 
von carboxylgruppenhaltigen Polygiucosanen und/oder deren wasserioslidien Sahen, wie sie beispielsweise in 
der intemationalen Patentanmeldung WO-A-93/08251 beschrieben werden oder deren HersteDung beispiels- 
weise in der intemationalen Patentanmeldung WO-A-93/16n0 beschrieben wird. Ebenso smd als waters 
bevorzugte Buildersubstanzen auch die bekannten Polyasparaginsauren beziehimgsweise deren Sake und 
Derivate zu neimen. Weitere geeignete organische Bufldersubstanzen sind Potyacetale, wclche durch Umset- 
zung von Dialdehyden mit Polyolcarbonsauren, fie 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxyigruppen 
-a^eiseBrerhahTO^wefdeB^c^me p, wi e b e i sj Meb we i se i n de r eprop aiscfae n P a tentamnridnng FP-A-0 
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besdirieben. Bevorzugte Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd. Terephtfaalaldehyd 
sowie deren Gemischen und aus Polyolcarbonsauren wie Gluconsaure und/oder Giucoheptonsaure erhato. 

Die organischen Buildersubstanzen konnen sowohl in den extrudierten als auch in den nichtcxtrudierten 
granularen Komponenten eingesetzt werden, wobe der Einsatz in der extrudierten Komponcnte bevorzugt ist 
Unter den als Bleichxnittel dienenden, m Wasser H2Q2 Uefemden Verbindungen haben das Natriumperborat- 
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in diesen beaufschlagten Komponenten der Mittel sowohl Anionienside als auch Gemische aus anionischen und 
obeDgrenannten oichtiomsdieD Tensidec in BetrachL Als Aniontenside vom SuUonat-Typ kommen vorzugsweise 
Q— Ci3-AUcylbenzoisulfonare, Oletinsuifonate, das hei£t Gemische aus Alkec- und HydroxyalkanstilfonateE 
sowie Disuifonaten, wie man sie foeispielsweise aus Ci3— Cis-MonoolefiaeD mit end- oder tnneDStandiger Dop- 
pelbindung duidi Sulfonieren mit gasformigem Schwefelthoxid und anschiieBende alkalische oder saure Hydro- 5 
lyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in BetrachL Gedgnet sind auch Alkansdfonate, die aus C12— Cir-Alkanen 
beispielsweise dnrch Sulfodilorienmg oder Sulfoxidation mit anschlieBender Hydrolyse beziehongsweise Neu- 
tralisation gewonnen werdec Weiterhin geeignet sind auch die Ester von a-Sulfofettsauren (Estersulfonate), 
zum Beispiel die a-suJfonierten Methyiester der hydrierten Kokos-, Palmkem- oder Talgf ettsauren, sowie deren 
Disalze. So kommen auch sulfierte Fettsaureglycerinester in BetrachL Uoter Fettsaureglycerinestem sind die lo 
Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemiscfae zu verstehen» wie sie bel der Herstellung dinich Veresterung von 
einem Monoglycerin mit 1 tns 3 Mol Fettsaure oder bei der Umestenmg von Triglyceriden mit 03 bis 2 Mol 
Glycerin erhalten werden. Bevorzugte sulfierte Fettsaureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte der Glyce- 
ride von gesattigten Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Capryl^ure, 
Caprinsaure, Myristinsaure, Laurinsaure, Palmitinsaure, Steaiinsaure oder Behen^tire. Die Suffierprodukze 15 
stdlen ein komplexes Gemisch dar, das Mono-^ Di- und Trigiyceridsulfonate mit a-standiger und/oder innenstan- 
diger Sulfonsauregrcppierung enthalt Als Kebenprodukte Hlden sidi suifonierte Fettsauresaize, Giyceddsulfa- 
te, Glycennsulfate, Gl^nserin und Seifen. Gefat man bei der SuHierung von gesattigten Fettsauren oder gebarteten 
Fett^iureglycerinesteigemischen aus, so kann der Antdl der a-sulfonierten Fettsaure-Disaize je nach Verfah- 
rensfuhrung durchaus bis etwa 60 Gew.-% betragen. Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und msbesondere 20 
die Natriumsalze der Sdxwefeisanrefaalbester der C12— Ci«-FettaIkohoIe bdsfxelsweise aus Kokosfettalkohol, 
Taigfetialkohol Lauiyl-, Myristyl-, Cetyi- oder Stearyialkohol oder der Cic— CarOxoaikohole und diejenigen 
Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenlange bevorzugt Weiterfain bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der 
genannten Kettenlange, welcbe einen syctbetiscfaen, anf petrocfaemischer Basis hergestellten geradkettigen 
Alk3^rest entfaalten, die ein analoges Abbauveriiahen besitzen wie die adaquaten Verbindungen auf der Basis 2s 
von fettdiemischen Rohstoffen. Aus waschtechnisdiem Interesse sind Qc— Cift-A]k(en)yisulfate msbesondere 
bevorzugt Dabei kaon es aucfa von besonderem Vortefl und insbesondere iOr maKfaineQe Wascbmittel von 
Voneil sein, Cifi~Ci«-A]k(en)y]snifate in Kombination mit niedriger scbmeizenden Aniontensiden und insbeson- 
dere mit soichen Amontenslden, die dnen niedrigeren Kralft-Pnnkt aufweisen und bei relativ niedrigen Wasch- 
temperatureu von bdspielsweise Raumtenq>eratur bis 40* C cine geringe Kristallisationsneigung zeigen, einzu- 30 
setzen. In emer bevoizngten Ausfubrungsform der Erfindung enthahen die Mittel daher Misdumgen aus 
kurzkettigen und langketdgen Fettalkyisuifaten, votzugsweise Mischungen aus Ciz— Ci4-Fetta]kylsuU3ten oder 
C12— Ci8-Fettalkyisulfaten mit Qe— Cis-Fettafl^isuKaten oder C12— Qe-FettaD^lsuIfaten mit Cie— Cis -Fettal- 
k^dsulfaten. In emer weiteren Ausfufarungsform der Erfindung werden jedodi nicht nor gesatdgte Aikjisulf ate, 
sondem aucfa ungesattigte Alkenjdsutfate mit einer AJkenyikettenlange von vorzugsweise Ci€ bis Qs eingesetzL 35 
Dabei sind insbesondere Mischungen aus gesattigten, iiberwiegend aus Qe best^enden suffierten Fett^dkoho- 
len und ungesattigten, uberwiegend aus Qs bestehenden sulfierten Fettalkoholen bevorzugt, beispielsweise 
soldie. die sicfa von festen oder fiussigen Fettalkohohniscfaungen des Typs HD-OcenoI* (Handelsprodukt der 
Anmelderin) ableiten. Dai>ei sind Gewichtsveriialtnisse voa Alkylsulfaten zu Alken^sulfaten von 10 : 1 bis 1 : 2 
and insbesondere von etwa 5 : 1 bis 1 : 1 bevorzugt Aucfa 23-AlkylsuIfate, welcfae beispielsweise gemaB den 40 
US-Patentschriften 334,258 oder 5,D75;041 hergesteUt und als Handeisprodukte der SheD 03 Company miter 
dem Namen DAN* eriiahen werden konnen, konnen geeignete Aniontenskie sein. I>ie Sdiwefeisauremonoester 
der mit 1 bis 6 Mol Etfa^enond ethoiylierten geiadkettigen oder verzweigten Cr^Ca-AIkohole, wie 2-Meth3^- 
verzweigte C9— Cn-AIkohole mit im Durchschnitt 53 Mol Eth^encadd (EO) oder Cu— Ct«-Fettaikohole mit 1 
bis 4 EO, konnen geeignet sein. Sie werden in Wasdmuttein anfgrund ihres hohen Scbaumveriiahens nur in 45 
relaiiv geringen Mengen, beisjHelswdse m Meogen von 1 bis 5 Gew.-%, eingesetzt Bevorzugte Aniontenade 
sind auch die Salze der Alk37isulfobenisteinsanre, die aucfa als Sulfosucduate oder als SuUdbemsteiosaureester 
bezeicbnet werden, und die Monoester und/oder Diester der SuHoberastemsaure xmt AJkoholen, voizugsweise 
Fettalkoholen und insbesondere etboxj^erten Fettalkoholen darstelien. Bevorzugte Sulfosucdnate en^ialten 
Cb- bis Cis-Fettalkoholreste oder Misdiungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuocinate enthahen 50 
einen Fettalkohobest der ach von ethoxs^eTten Fettalkoholen ableitet, die fur sicfa betrachtet mditioniscfae 
Tenade wie oben besduieben darstelien. Dabd sind wiederum Sulfosucdnate. deren Fettalkohc^-Reste sich von 
ethoxyiierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologeuverteilung abldteo, besouders bevorzugt Ebenso ist es 
audi mogfidi, Alk(en)ylbeni5teni^ure mit vorzugsweise 8 bis IS Kohlenstofiatomen in der AIk(en)^kette oder 
deren Sake einzusetzen. 55 

2u den besonders bevorzagten Amontensiden gehoren Alkyibenzolsulfosate nnd/oder sowohl geradketttge 
ak auch verrweigte Alkyisulfate. 

Zusatzlicfa zu den synithetiscfaen am'onischen Tensiden kommen auch Sdfen, vorzugsweise in Meitgen von (U 
bis 5 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Minel, in Betzacfat Geeignet sind beispielsweise gesatdgte Fettsauresei- 
fen, wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, PahmtCDsaure, Stearinsacrei faydrierte Erucasaure und Behen- 60 
saure sowie insbesondere aus natiirBcfaen Fett^uren, zum Bdsptel Kokos*, Palmkem- oder Talgfettsaures, 

jfegefeateteSeifengemisdit 

I^e anionisehen Tenside inkhisive der Seifen konnen in Form ihrer Nasnum-, Kaiium- oder Ammoniumsalze 
sowie als loslidie Sake organischer Basen, wie M^kh, IM- oder Triethanolamm, vo^egen. Vorzugsweise liegen 
<£e anionisdien Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsaize, insbesondere in Form der Natriumsalze vor. 65 

Ais anorganische BoHdersubstanz dgnet sidi beispielsweise femkristalBner, synthetiscfaer und gelsundenes 
Wasser enthaltender Zeofitfa in Wascfanuttelqualitat Geeignet sind insbesondere Zeblitfa A nnd/oder P sowie 
gegebenenf alls Zeolith X tmd Mischungen aus Zeolitfa A and Zeolith X und/oder Zeofith P. Der Zeolith kann als 
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AmiinogrupDe oder eine 2-Methoxyethyiammogruppe tragen. Weiterhin konnen optische Aufhelier vom Typ 
der substhuierten Dipfaenyistyryle anwesend sein, zam Beispiel die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryi><iipfae- 
nyis, 4,4'-Bis(4-diIor-5-suIfostyiyI>-dipfaenyis, oder 4-(4-ChiorstyryI>4'-<2-sulfostyryi>diphenyis. Auch Gemische 
der vorgenaJiDten optischen Aufhelier konnen verwendet werden. Bevorzugt sind Miscfaungen der Handelspro- 
dukte Blankophor* MBBH imd Tinopal* CBS-X insbesondere in Gewichtsverhaltmssen von 6 : 1 bis 2 : 1. 5 

Als nichtionische Tensiden werden vorzugsweise alkoxylierte, voneilhafterweise ethoxylierte, insbesondere 
primare Alkofaole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnirdich I bis 12 Mol Ethyienoxid (EO) pro 
Mol Alkohol eingesetzt, in denen der Alkofaolrest linear oder bevorzugt in 2-SteUung methyiverzweigt sein kann 
beziebungsweise lineare und methyiverzweigte Reste im Gemisch entfaalten kann, so wie sie ubiicherweise in 
Qxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen lo 
nativen Urspnmgs mit 12 bis 18 C-Atomen, zum Beispiel aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleyialkohol und 
durchschnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt Zu den bevorzugten ethoxyiierten Alkoholen gehoren 
beispielsweise Ci2-Ci4-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cs-Cn-Alkohole mit 7 EO, C13— Cis-AIkohole mit 3 EO, 
5 EO, 7 EO Oder 8 EO, Cij—Qr Alkofaole mit 3 E0,5 EO oder 7 EO und Mischungen aus diesen. wie Mischungen 
aus C12— Ci4-Alkohol mit 3 EO mid Ciz-CirAlkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxyiierungsgrade stellen is 
statistische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein Imnnen. 
Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenvertdlung anf (narrow range ethoxyiates, 
NRE). Zusatzlich zu diesen nichtionischen Tensiden konnen auch Fettalkohole mit mefar als 12 EO eingesetzt 
werden. Beispide faierfur sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO. Aufierdem konnen als 
weitcre nichtionische Tenside auch Alkyiglykoside der ailgememen Formel R'0(G>t eingesetzt werden, in der 20 
einen primaren geradketdgen oder metfaytverzweigten, insbesondere in 2-SteUni;g methylverzweigten aliphati- 
schen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 las 18 C-Atomen bedeutet und G fur eine Glyfcoseemheit mit 5 oder 6 
C-Atomen, vorzugsweise fur Glucose, stcht Der Oligomerisierungsgiad x, der die Verteilung von Monoglykosi- 
den und Oligogiykoskten angibt, ist eine beliebige Zahl zwiscdien 1 und 10; vorzugsweise Uegt x bd 1,2 bis 1»4. 
Eine weitere Klasse bevorzugt mgesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nicfationisches 25 
Tensid oder in Kombination mit anderen niditionischen Tensiden, insbesondere zusammen mit alkoxyiierten 
Fettalkoholen und/oder Alkyi^osiden, eingesetzt werden. sind alkoxyiierte, vorzugsweise ethoxjdierte oder 
ethox^erte und propoxyiierte Fetisaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkj^ket- 
te, insbesondere Fettsauremethylester, wie sie beispielsweise in der japanischen PatentanmeWung JP 58/21 7598 
beschiiebes sind oder die vorzugsweise nach dem m der internationalen P^ntaimieldung WO-A-90/135^ 30 
beschriebenen Verfahren hergesteUt werden. Audi niditiomsche Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielswei- 
se N-Kokosalkyi-NJ^-dimethyiaminoxid und N-Taigalkyi-NJN-dihydroxye4yiaminoxid, und der Fettsaurealka- 
nolamide konnen geeignet sein. We Menge dieser nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als 
die der ethoxyfierlen Fettalkohole, insbesondere nicht mehr als die Hatfte davon. Weitere geeignete Tenside sind 
Fettsaurepoi^iydroxyasude der Formel (I), ^ 



in der R=CO fur einen aliphatisdien Acyhest mit 6 bis 22 Kohlcnsttrffatomen, R' fur WasserstoS, efaien ABcyi- 
oder Hydroxyalkyirest mh 1 bis 4 Kohlenstoff atomen und [Z] fur einen finearen oder veizweigtcn Potyfaydroxy- 
alkjirest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen ond 3 bis 1 0 Hydroxylgnippen steht. Bei den Fettsatffqf>olyhydroxyanii- 45 
den handeh es sich nm bekannte Stoffe^ die ubhcherweise durch rednktive Aminiemng eines rednzierenden 
Zuckers mh Ammoniak, einem AU^^amin oder emem Alkanolamin and nachfolgende Aqdierung mit ezner 
Fettsaurev emem FettsaureaBc^ester oder einem Fettsaurechlond erhahen werden konnen. Vorzugsweise lehen 
sich die Fettsaurqwh^ydroxyamide von reduzierenden Zuckem mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, insbesondere 
von der Glucose ak . so 

Die erfindnngsgemaB auf das Waschmittel oder zumindest eine Konq>onente, welche vorzugsweise durcfa 
Extrusion hergestellt wurde, des Wascfamittels aufzubringenden Misdiungen enthalten vorzngsweise 
20Gew.-% bB 35Gew.-%, insbesondere 24Gew.-% bis 29Gew.-% optischen Aufeeiler, 60Gew.-9(> bis 
80 Gew.-%, msbesondere 71 Gew.-% bis 76 Gew.-% niditionisdtes Tensid und bis zn 10 Gew.-%, msbesondere 
0,01 Gew.-% bis 7 Gew.-% Wasser. Sonstige die HersteQung der Mittel und ihre Waschleistung nicfat befaindem- ss 
de Snbstanzen konnen enthalten sem, sind vorzugsweise jedoch abwesend. Vorzugsweise werden 03 Gew,'% 
bis 2 Gew.-%. insbesondere 0,5 Gew.-% bis 1,5 Gew.-%, jeweils bezogen auf gesamtes Waschmittel, der Mi- 
schucg aus optiscfaem Aufhelier und nichtioius^em Tensid aufgebracfat FaQs das erfindung^gemaBe granulare 
Mittel aus mehreren teScbenforxoigen Komponemen besteht, sind vorzugsweise mindesiens 30 Gew.-% der 
teikhenfonnigen Komponenten mit der Misdumg aos optiscfaem Aufhelier und nicfationiscfaem Tensid beauf- 60 
schlagL 

2m Rahmen der Beschreibung der Wasdmiittel gemafi der Erfindung w erden ext rudierte K omponenten zu 
grimily rwi k ftfT>pftTi<*n»«*n gmhlt. tp den Fallen, in denen es imeiiieBliCh cl ob eme KgHBigl^Kt exirmli^ 
ist oder nicht ^nrd deshalb der Qbergeordnete Begriff der granularen Kompcmente gewafah. 

im Znsammenhang mit erfmdungsgemafien Mrttefai mit hoher Schiittdicfate weist die beasfscfalagte extrudier- 65 
te Komponente vorzugsweise eine Schuttdichte von mindestens 740 g/l vorzugsweise fan Bereich von JSOgAtas 
870g/l und msbesondere im Bereich von 770 g/1 bis 830 g/1 auf tmd ist vorzugsweise mh 65Gew.-% bis 
95 Gew.-%, insbesondere 70 Gew.-% bis 85 Gcw.-% im Fertigprodukt enthalten. Der Rest auf 1 00% besteht aus 
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Zumischkomponenten, zum Beispiel aus granularen Bleichmitteln oder Bleicbakcvatoreo, teiichenformig kon- 
fektionierten Sdiaumreguiatoren, Enzymen oder soil release-Wirkstoffen, imd/oder in flussiger Form aufge- 
braditen Farb- oder Duftstoffen. Auch das Zumischen tensidhaltiger granularer Komponenten, die durch 
Spriahneutralisation gemaB der deutschen Patentaraneidung DE44 25 968A1 oder dijrch Granulierung und 
5 gegebenenfalis gleichzehige Trocknung in einer Wirbelschicht gemaB der Lehre der intemationalen Patentan- 
meldungen WO-A-93/04162 mid WO-A-94/18303 erhaiten werden, ist moglich. Die KomgroBenveneaimg 
derartiger nicfat-exmidiener tensidhaldger Granulate soUte aus Homogenitatsgrunden nicht gnmdlegend ver- 
schieden von den IComgroBenverteilungen der ubrigen Komponenten sein, so daS das Komgrd&enspektrum 
nicht alizu sehr verbreitert wird. Insbesondere nach der Lehre der WO-A-93/04162 iassen sich Granulate in der 

10 Wirbelschicht von nahezu belielMger KomgroBe und KomgroBenverteDung hersteUea Besonders bevorrugt 
sind daher nidit-extnidierte tensidfaaltige Granulate, die nahezu kugelfonnig sind und eine KomgroBenvertei- 
lung aufweisen, die in etwa auch der KomgroBenverteilung einer anderen granularen Kon^nente, beispiels- 
weise eines En^ym-Granulats, eines Schauminhibhor-Granulats, eines Bleichaktivator-Granulats und insbeson- 
dere der extrndierten Komponente entspiicfat 

15 Die Mischung aus dchdonischem Tensid tmd optischem Aufheller kann ausscfalieBIich auf vorzugsweise 
eine extrudierte, granulare Komponente des Mittels oder auf deren Gemisdi mit den wetteren teHdienformigen 
Bestandteilen, zum Beispiei durch Bespruhen, aufgebracht werden. Dadio^h wird em zumindest partielles, 
vorzugsweise moglichst voUstandiges Umhullen der extrudierten Komponente mit dem Gemisch aus optischem 
Aufheller und nididonischem Tensid erreidit Vorzugsweise wird das Aufbringen des Gemisches aus c^tiscfaem 

20 Aufheller und nichtioniscfaem Tensid nicht gleichzeidg mit dem Aufdusen flussigen Duftstoffs vorgenommen. 
Daher ist auch die aulzubringende Mischung aus nichtionischem Tensid und optischem Aufheller vorzugsweise 
frei von Duftstoff en. 

Die extrudierte Konq>onente wird vorzugsw^e durch Extrusion ernes Vorgemiscbes hergesteOt, das ein 
spriihgetrocknetes Tormpulver in Mengen von 55 Gew.-% bis 80Oew.-%, insbesondere 60Gew.-% bis 

25 70 Gew.-%, jeweils bezogen auf zu extrudierendes Vorgemisdu enthah. Dieses Turmpulver wie audi sonstige 
BestandteUe des zu extnu^erenden Vorgemiscbes sind vorzugsweise frei von optisdien Aufhellem. Im Vorge- 
misch gegebenenfalis enthaltenes anorganisches Nentralsab wird vorzugsweise zumindest anteilig, das heiBt in 
Mengen von 10 Gew.-% bis 100 Gew,-%, insbesondere von 30 Gew.-Vo bis 65 Gew.-%, jeweils bezogen auf den 
Neutralsalzgebalt im extrudierten Produkt, durch separates Zumischen dem zu extrndierenden Vorgemisch 

30 zogefuhTL Separates Zumischen soil in diesem Zusammenhang bedeuten, daB das Keutralsalz als Einzelkon^ 
nente, beispielsweise als Puhrer, oder als Gemisch mehrerer Neutralsaize eingearbeitet wird und nicht als 
Bestandteil von granularen Kon]|>onenten« die sonstige Inhaltsstoffe, beispielsweise Tensde, enthahen. Die 
Mengen von deraot separat zugemischtem Neutralsalz betragen vorzugsweise 1 Gew.-% bis 5 Gew.-%, bezo- 
gen aitf zu extrudierendes Vorgemiscfa. 

35 in einer bevorzogten Ausfufanmgsform der Erfindung enthahen die Mhtel eine oder mebrere extrudierte 
Komponente(nX wobei der Antdl der extrudierten Komponente(n) 50 Gew.-% bis 80 Gew.-%, bezogen auf das 
gesamte Mtttel betragt Es ist dabei weiterfain bevorzugt» daB mindestens eine der vorfaandenen extrudierten 
Komponenten oder fOr den Fall, dafi nur eine extrudierte Kon^xsnente voriiegt, daB dann diese extrudierte 
Komponente Tenside enthah, wobei der Gehalt jeder extrudierten Komponente an Tennden weniger als 

40 35 Gew.-%, insbesondere nidit mehr als 15 Gew.-% und vorzugsweise 6 bis 13 Gew.-%, jeweils bezogen auf die 
extrudierte Komponente, betragt, wobd die hier betraditeten Tenadmengen lec&glich die im zu extru^erenden 
Vorgemisdi entiuthenen, also mitextnidierten Tenside darsteDen und der Tenadanteil ans der nadi der Extru- 
sion aufgebracfaten Misdiung aus niditicHiischem Tensid und optisdiem Au&eUer unberucksicbtigt isL In dner 
weiteren bevorzugten Ansfuhnmgsform der Erfindung enthahen die Mittel tensidbaitige extrudierte Kompo- 

45 nentcn in den Mengen, dafi dadurdi 04 Gew.-% bis 30 G€W--%, msbescmdere 6 Gew.-% bis 25 Gew.-%, jeweils 
bezc^en auf das gesamte Mittel an Tensiden berehgestelh w&deiL, wobd auch bei dieser Mengenangabe das 
Tensad aus der nadi der Extrusion aufgebracfaten Mischung aus nichtioniscfaem Teuad und optiscfaem Anfhdler 
unberudsiditigt bleibt 

Die extrudierteu Komponenten konnen dabd nadi jedem der bekannten Verfafaren heigesteDt werden. 
50 Bevorzugt ist dabei jedoch ein Verfafaren gemaB der Lehre des europaischen Patents EP-E-0486 592 oder der 
Lehre der intemationalen Patentamneldong WO-A-94/091 U. Die Gf^Be der so hergesteUten nahezu kugelfor- 
migenExtrudate Eegt voizngswdsezwischenO^ mm und2 mm, 

Durch das erfiodungsgeiciBe Verfafaren ist es mdgHdi, den sogenannten WdBgrad der Wasdimittel der nadi 
Berger mit Hflfe von Fikerf arbmeBgeraten, zum Beispiei dem Gerat RFC3 der Finna Zeiss, auf Werte fiber 70, 
55 insbesondere uber 75, zu steigem, wahrend er bd der Einarbeitung gleicfaer Mengen an optischem An&eller 
fiber das TunnpuWer bd Werten dentlidi damoter, nonnalerwdse nidit fiber 65, Begt Mindestens eine Kompo- 
nente der eifindungsgemaBen Wascfamittd wdst nacfa dem Aufbringen der Mischmg ans optiscfaem Aufheller 
und nichtioniscfaem Tensid vorzugsweise dnen WdBgrad uber 70^ hisbesondere 75 bis 82 auf. 
Die erOndungsgemaBen Wasdunittd imd aucfa Quie mh der Misdumg aus optischem Au&eller und mcfationi- 
60 schem Tensid beaufschlagten, insbesondere extrudierten Komponenten konnen neben der erfindnngsgemaBen 
UmlwBnng alle in derart^en Mittdn ublicfaen hifaahsstoffe enthahen Wdtere Infaahsstoffe sind voizugswdse 
Tenside, anc«ganiscfae und crganiscbe Buildersubstanzen, Bieicfamittel Substanzeu, welcfae die Ol- und Fettaus- 

und die Losegeschwindigkdt der dnzdnen granularen Komponenten und/oder der gesamten Mmd verbesseno, 
G5 texdtwddimacfaende Stoffe, Farb- und Duftstoffe sowie alkalisdie und/oder neutrale Sake in Fonn ifarer 
Natrium- ond/oderKalinmsalze. 

Als Tenside kommen in den erfin dimgsgem 5 Beo Mittehi und, falls diese nicfat aussdilieSIicfa ans mit der 
Mischung aus optiscfaem Aufheller und nicfationisdiem Tensid beaufschlagten TeOcfaen bestefaen, insbesondere 
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tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat sowie das Natriumpercarbonat besondere Bedemimg. Weite- 
re brauchbare Bleichmhtel smd beispielsweise Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie persaure Salze 
Oder Persanren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaiire oder I>iperdodecandisaure- Der Gehalt 
der Mittel an Bieichmitteln betragt vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-% und insbesondere 10 Gew.-% bis 20 Gew.-%, 
wobei vorteiihafterweise Perboratmonobydrat und/oder Percaibonat eingesetzt winL Die Bleichmhtel konnen 5 
sowohJ in den extnidienen als auch in den nicfat-extnidierten Komponenten des Mittels enthalten sein. Dabei ist 
es bevoraigt, Perborate iiber extrudierte Komponenten in das Mittel einzubringen, wahrend Percarbonate 
vorzugsweise in Form nahezu kugelf ormiger nichi-extnidierter Granulate eingesetzt warden. 

Um beim Waschen bei Temperaturen von 60* C und danmter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen, 
konnen Bleichaktivatoren in die Mittel eingearbeitet werden. Beispiele hierfiir sind mit H2O2 organische Persau- 10 
ren biidende N-Acyl- beziehungsweise O-AcyJ-Verbindungen, vorzugsweise NJ4'-tetraacyiierte Diamine, p-(AI- 
kanoyJoxy)benzoisuIfonate, femer Carbonsaureanhydride und Ester von Polyolen wie Glucosepentaaoetat 
Weitere bekannte Bletdiakdvatoren sind acet^erte Nfischungen aus Sorbitol und Mannitol, wie sie beispiels- 
weise in der europaischen Patentanmeidung EP-A-0 525 239 besdirieben werdea Besonders bevoraigte Bleicfa- 
aknvatoren and N^^'^'-Tetraacet^ethyiendiamin (TAEDX l^DiacetyI-2A<iioxo-hexahydrT)-13r5-tria2in 15 
(DADHT) nnd acetjiierte Sorbitol-Mannitol-Mischungen (SORMAN»)l Auch die aus der deutschen Patentan- 
meidung DE 44 43 177 bekarmten Bleichaktivatorkombinationen konnen emgesetzt werden. Deranige Bleich- 
aktivatoren sind normalerweise m Mengen von 1 Gew.-% bis 10 Gew.-%, insbesondere 2 Gew.-% bis 5 Gew.-iM) 
enthahen. Zusatzlich zu den genannten konventioneUen Bleichaktivatoren, die unter Perhydrolysebedingungen 
Peroxocarbonsauren Hefera, oder an deren Stelle konnen auch Obergangsmetallsaize oder -komplexe als 20 
sogenannte Bleicfakatalysatoren enthahen sein, wobei insbesondere die in der deutschen Patentanmeidung 
D£ 44 16 43S beschriebenen Substanzen in Frage kommen. Insbesondere werden derartige bleichafciivierende 
Wiricsioffe in granuiarer Form, also als weitere granuiare Konoponente in die erfmdungsgemaBen Mittel einge- 
bracht ^ 

ZusatzHcfa konnen die Mittel auch Infaaitsstoffe enthalten, welche die Ot- und Fettauswascfabarkeit aus 2s 
Textilien positiv bednflnssen, sogenannte sofi release-Wirkstoffe. Dieser Effekt wird besonders deutikii, wenn 
ein Tcrtil verscfamutzt wird, das bereits vorfaer mehrfacfa mh einem erfindungsgemaBen Waschmhtel, das diesen 
61- und fettldseiulen Inbaltsstoff enthalt» gewaschen wird. Zu den bevorzugten 61- tmd fettlosenden Inhaltsstoffen 
zahlen beispielsweise niditionische Celiulosecther wie Methylcellulose und Metfaylfaydroxypropylceliuiose mit 
emem Anteil an Methoxji-Gruppen von 15 bis 30 Gcw.-% und an Hydroxypropoxyi-Gruppen von 1 bis 30 
15Gcw.-%;jewefls bezogen auf den nichtSonischen CeDuloseether, sowie die aus dem Stand der Tedmik 
bekannten Polymere der I%thalsacre und/oder der Terephthalsaure beziehungsweise von deren Derivaten mit 
gegebenenfaDs polymeren Diden, insbesondere Pcrfymerc aus Ethyienterephthalaten und/oder Polyethyiengty- 
kolterephthalaten oder anionisch snd/oder nichtionis^ modifizierte Derivaten von diesen. Diese Substanzen 
konnen sowohl in den extmdierten als auch in nidit-extrudierten granularen Komponenten enthalten seni, 35 
wobei ihr Gehalt in nidit-extrudierten granularen Komponenten, ^e zum Beispiel nach den Verfahren der 
deutschen Patentanmeldungen DE44 08 360, DE 195 40 524 oder D£ 195 45 723 hergesteHt werden konnen, 
bevoxzcgtisL 

Vergrauunganhibitoi«n haben die Aufgabe, den von der Faser abgdosien Sdmmtz in der Flotte snspendiert 
zu halten und so das Wiederau^ehen des Sdnnutzes zu verfaindem. Hierzu sind wasserioslicfae Kdloxie meist 40 
organischer Natur gedgnet, beispiebwdse die wasserioslichen Salze p<rfymerer Carbonsauren, Leim. Gelatine, 
Salze von Ethercarbonsauren oder Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder Sake van sanren 
Sdiwefelsaureestem der CeHuIose oder der Stark& Auch wasserioslicfae, sanre Gruppen enthaltende Polyanide 
sind fiir diesen Zwed: geeignet. Weiterhin lassen sicfa lodidie Starkepraparate nnd andere als die obengenaxm- 
ten Sta^eprodukte verwenden, z. B. abgebante Staike, Aldefayds^rken usw. Audi Pob^ytpynvfidon ist 45 
braochbar. Bevoizugt werden jedodi CeSuloseether, wie CarixnymethyiceDuIose (Na-Salz), MetfayiceBslose, 
HydroxyaDc^-ceDulose und Mischetfaer, wie Methyfi^rdroxyethyicennlose, Methyfiiydroxypropyiceaniose. Me- 
th}icaiboxymetfaylceUuk>se und deren Gemisdie, sowie Potyvinylpyrrofidon beispielsweise m Mengen von <U 
bis 5 Gew.-%, bezogen anf die Mittel, eingesetzt Auch diese Substanzen k6nnen sowohl in den extrudierten ais 
audi in den nicfat-extnidierten granularen KxHiqxHienten enthahen seiiL so 

Als in erfmdung^geo^Ben Mhtehi gegebenenfalls enthaltene EmEyme konunen soicfae aus der Klasse der 
Proteasen, Upasen, Cutinasen, Am^asen, Polhilanasen, Celhilasen, Oxidasen, Perooddasen beziehungsweise 
deren Gemische in Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstammen oder IHlzeo, wie Bacilins subtilis, 
Bacillus Hdieniformis, Streptomyoes griseos imd Humicola insolens gewonnene eiiyymatiscfae WiricstoHe. Vor- 
zugsweise werden Proteasen vom Subtiiisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen ss 
werden, «ngesetzL Dabei sind Enzymmisdiungen, bdspielsweise aus Protease und Amylase oder Protease und 
lipase beziehungsweise Ixpolsrtisdi wiiicenden Enzymen oder Protease und Cdlulase oder aus CeOulase und 
lipase beziehungsweise l^lytisdi wiri:enden Enzymen oder aus Protease^ Am^iase und L^ase beziefaungswd- 
se Jipojytisch wzrkenden Enzymen oder Protease, Lqiase beziehungsweise lipolytiscfa wiricenden Enzymen nnd 
Celhilase, insbesondere jedocb Protease- und/oder lipase-hahige Miscfaungen beziehungsweise Miscfaungen 60 
mh lipdytisdi wiikenden Enzymen von besonderem Interesse. Beispiele fur derarttge lipolytiscfa wnkende 
Vn-rymtt gmd die b*^if?Ttmwi Cnrinasen, Ke Enzyme and vOTZUgsweise an Tragerstoffen adsorfeiert und/oder in 
HuUsubstanzen eingebettet, um sie gegen vorzeidge Zersetzung zu s cfa utt en. Der Antdl der Enzyme; Eiuyuimi' 
sdiungen oder Enzymgranulate kann beispielsweise etwa 0,1 Gew.-% bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0^1 Gew.-% 
bis etwa 2 Gew.-% betrageo. €5 

Benn Hnsatz in masdunellen Wascfaverf ahren kann es von Vortefl sein^ den Mhtetn iiblicfae Scfaaumregulato- 
ren beziehungsweise -inhibitoren zuzusetzen. Als Schanminhibhoren eignen sich beispielsweise Seifen natiirE- 
cher oder syndietisdher Heikunft, die einen hohen Antdl an Ci«— Czr-Fectsauren aufweisen. GedgneK nicfatten- 
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sidartige Schauminhibitoren sind beispielsweise Organopolysiloxane uod deren Gemische mit mikrofeiner, 
gegebenenfalls siianierter Kieseisaure sowie Paraffme, Wachse, Mikrokristaliinwachse und deren Gemische mii 
silanierter Kieseisaure oder Bistearjiethyiendiamid Mil Voneiien werden auch Geraiscfae aus verscfaiedencL 
SchauminhibTtoren verwendet, zum Beispiel soldie aus Siiikonen, Paraffinen oder Wachsea Vorzugsweise sind 
5 die Scfaauminhibitorec, insbesondere SUikon- und/oder Paraffin- haltige Schauminhibitoren, an eine granulare, ic 
Wasser loslidie beziehimgsweise dispergierbare Tragersubstanz gebunden und bilden somit eine weitere granu- 
lare Komponeme der erfindungsgemaBen MitteL insbesondere sind dabei Mischungen aus Paraffinen und 
Bistear>iethylendiamid und Mischungen aus Paraffinen und Siiikonen auf Tragermaterialien bevorzugt Granu- 
late, welche Mischungen aus Paraffinen und Siiikonen im Gewichtsverhaltnis von 1 : 1 bis 3 : 1 enthalten, sind 

10 hierbeibesonders bevorzugt 

Die obengenannten weiteren Inhaltsstoffe der erfindungsgemaBen Mittel konnen audi als feinkomige Kom- 
ponenten in den Mitteln enthalten sein. Unter f einkdmigen Komponemen werden solche verstanden, die eine 
Teilchengrofie kleiner als 0,2 mm aufweisen, Aus Homogenitatsgrunden und um Separierungen zu vermeiden 
sind derartige Feinkomanteile voreugsweise jedoch nur in Mengen nicht oberhalb 10 Gew.-% und insbesondere 

15 nicht oberhalb 5 Gew.-% in den Mittehi enthaltea 

Einige feinkdmige KoiEponenten konnen auch dazu benutzt werden, vorhandene Granulate abziq)uderE, 
dadurch beispielsweise Klebrii^ceiten der Granulate zu verringem und die Schuttdichten der einzelnen Granula- 
te als auch des gesamten Mittels zu erhdhen. Geeignete derartige Oberflachenmodifizierer sind aus dem Stand 
der Technik, zum Beispiel der intemationalen Patentanmeldung WO-A-94/01526 bekannt Neben weiteren 

20 geeigneten sind dabei feinteilige Zeohthe, Kleselsauren, die auch faydrophobiert sein konnen, amorphe SSikate, 
Fettsauren oder Fettsauresalze, beispielsweise Caldumstearat, insbesondere jedodi Fallungskieselsauren, Mi- 
schungen aus Zeolith und Kieselsauren oder Mischungen aus Zeolith uod Caldumstearat bevorzugpL 

Die Schuttdichte der granularen Waschmittel Uegt normalerweise oberhalb 600 g/1, vorrugsweise bei minde- 
stens 725 g/1 und insbesondere im Bereich vcm 745 g/1 bis 950 g/L Aufgrund der hohen Anteile an kugelfdrmigen 

25 Granulaten trxtt das Phanomen auf, dafi die Dicfate des granularen Mittels nacb dem Scbo^rfen mit einem derzeit 
handelsiiblichen Sdiopfgef afi aus einer faandelsublidien Packung, die sogenannte Sdidpfdichte, hoher ist als die 
zunachst festgesteflte Sdiiittdichte. Vorzugsweise liegt die Schopfdichte der Mittel bei Wenen obeHialb von 
790 g/1, insbesondere im Bereich von 800 g/I bis 820 g/L Um derart hohe Schuttdichten des gesamien Mittels zu 
erreichen, ist es erforderiicfa, dafi ai^ die einzelnen und insbesondere die gramilaren Komponenten bereits 

30 hoheSch&ttdicfatenaufweiseiL 

Zor HersteUung der eifindungsgemafien Mittel geeignet sind insbesondere soldie Verf afaren, in denen mehre- 
re TeiDcomponenten, von denec mindestens eine extrudxert ist, mit nicht-exondienen granularen Kon^nenten, 
beispielsweise spriihgetrockneten und/oder granulierten Komponenten miteinander venniscfat werden konnen. 
Dabd ist es p u r h moglicfa, dafi spruhgetrocknete oder granulierte Komponemen nachtraglich in der Aufberei- 

35 tong beispielswase mit nicbdonischen Tensiden, insbesondere ethox^iierten Fettalkoholen, sach den ublicfaen 
Verf ahren beaufschlagt werden. Ebenso ist es moglidi and kann in Abhangigkdt von der Rezeptur von VorteS 
sein, wemi weitere einzdne Bestandtdle des Kfittels, bdspieisweise Carbonate, Chrat bezxefaungsweise Qtro- 
nensaure oder andere Polycarboxyiaie beziehungsweise Polycarbonsauren, poiymere PoIycarix>xylate, Zeolith 
und/oder ScfaichtaBkats; bdspielsweise schichtformige kristallme IXsiEkate;, hinzugemiscfat werden, w<^ der 

40 Antdl ah Feinkomantetlen im Mittel, also an TeDdien mit dner TeOdiengroBe unterhalb (^2 mm, oidit obertalb 
15 Gew.-%, insbesondere nicbt oberhalb 5 Gew.-%, jeweiis bezogen auf das gesamte Mittel liegen soUte^ Es ist 
moglicfa, in (£esem Aufbereitungsschntt die gesamte Miscfaung der granularen Kanqwnenten mit der Kfiscfaung 
aus optisdiem AufheUer und nidxtioniscfaem Tensid zu b eawfschlagen 

45 BeisfHeie 

Em dnrdi Spruhtiocknung her^estelhes Pnhrer PI, eatfaahend 40 Gew.-% Zeolitb Na— A, 26 Gew.-% Aflc^- 
benzolsulfonat, 10Gew.-<*b Natriumcarbonat, IGew.-yo nichdonisdies Tenad, 3Gcw.-% Nat rimnsilfkat , 
2 Gew.-% Seife, 4 Gew.-% poiymeres Polycarboxyiat sowie auf 100 Gew.-% Wasser, und em zum Vergldch 

so ebenso hergesteBtes Pulver VPl, das 0;5 Gew.-% mitverspriibteD optisdien Aufhefler enthidt und ansoosten wie 
PI zusammeagesetzt war (Ausg^eKfa &ber den Wassergehah), wurde nut den in Tabelle 1 angegebenen Stolen 
vermisdit und das so entstandene Vorgemisdi wurde nacfa dem Verfafaren gemSB euroi^sdiem Patent 
EP 0486 592 Bl durch Extrusion in Granulate El beziehui^gsweisc VEl uberfuhrt El wurde bd 30*C innedialb 
von ca. 30 Selconden mit 07 Gew.-% (bezogen auf entstehendes Fertigprodukt) dner Misdiusg aus 35 Gew.-% 

55 optisdiem AuffaeUer (Gemisdt ans Blankophoi* MBBH und Imopal^ CBS-X^ 58 Gew.-% nidmonischem 
Teosid (3-fach ethoxyiierter Ci2a4-FettaIkohoI) und 7 Gew.-% Wasser bediisL Nadi Abzmsdiung mit den in 
Tabelle 2 angegebenen weiteren Komponenten in den ang^ebenen Mengen wuide der Weifigrad nach Beiger 
des erijaltenen erfindungsgemaBen Mittels Ml zu 813 bestimmt, wahrend das die gleidie Menge des gjeichen 
ojnischen Aufhdlers enthahende Mittd VMl emen Weifigrad von ledigifch 67 aufwies. Wurden alle Komponen- 

60 ten der U2 Tabelle 2 fur lAl angegebenen Zusammensetzung mit der giddien Mepge der ob e n g ena nTit en 
Mischung aus niditionischem Tensid und optischem AuffaeUer bedust (Mittel M2), ergab sicfa dn Wdfigrad nach 
Berger von 79. Wenn man den optischen Auffa dier nictg m itverspruhte, sondem asf das mifcellerfrdeTn rmpul- 
ver vcr dessen &narbeitung in das zu extfudierende VorgeimaSraatfbTSRdiTCiTmwrsdaed sich der^WcJJgrad" 
nidit signifikant von dem von VI. 

65 
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Tabelle 1 
Extnidat-Zusammensetzmig [Gew.-%] 





Viii 




PI 




01,7 


VPl 


61,7 




Na-Perboiat (Monohydrat) 


20,8 


20,5 


AniontenadcompomKf' 


5,5 


5,5 


polymeres Polycarooxjto 


5,5 


5.5 


ZeoIithNa-A 


3,2 


3.2 


mdidonisches Tensid 


3.5 


3.5 


Wasser 


Kestauf lOO 



a) : Granulat aus 85 Gew.-% der Natriumsalze von Kokos- und Talgfettalkoholsulfet im 
Gevwcfatsveriiaitms 1:1, 12 Gew.-% Natriumsulfet, Rest unsoifierte Antdie und 
Wasser, hergesteiit durch GranuHemng und giaciizd%e Trocknung in der Wiiijel- 
sduditgemaBWO-A-93/04162 35 

40 



45 



50 



56 



GO 
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TabeUe 2 

Zusammensetzung der Ferdgprodukte [Gew,-*>4>] 





Ml 


VMl 


El 


82,7 




Niotensid/AiiSieller-Mischung 


0,7 


_ 


VEl 




83,4 


TAED-Gramiiat 


8.5 


8.5 


Schazjinbfaibhor-Graznilat 


3.6 


3.6 


Emyiii-Granuiat 


1.6 


1,6 


SoU-KfipeiQent-GranuIat 


1.0 


1,0 


Abpudenm s \ i iTile!^^ 


1,5 


1,5 


DuftstofT 


0.4 


0.4 



b) : Gemiscb aus Zeolith Na-A und Kiesdsaxire 



Patentanspruche 

1. Verfahren zor HersteBnng grazmlarer Wasdmuttei mh einer Schutxdkfate von mmdestens 600 g/K wobei 
man «n faomogenes Voigenriscfa aas Wasdu ui itelmhaltsstoffen bei hohen I>rucken von25 lHs20Qbardmcfa 
eine Lochform strangfonnig vcrprefit, den Strang anf erne vorznbestimmende Granulatdiznension znsdmei- 
det und anscfalieBend gegebenenfalls wehere teHdieofonrnge Wasdimittelmhahsstoffe znnuscht, dadnxdi 
f»it-»pffr^ t^m0ii ^ '^fT fi man aiif k^^^ Extrudat rine flussjgg Miscfaung aos optisc fa em Aufhelier and nidbtionn 
schem Teoad aufbiingt 

2. Verfefaren TUT HersteOung granularer Wascfamittei, cfie optbchen AnfheHer eotfaalten* dadmcfa gekeon- 
zeicfanet, daB man anf das Mittel Oder mindestens erne grannlare Kjomponente des aus mehreren granularen 
Komponemen bestdienden Mittels eine flnssige Misdnmg aos ^>tischem Ax^eUer mid nidmcHixschem 
Tensid aufbriogL 

3L Verfahren nadi Asspmcfa 1 Oder 2; dadordi gekemizeicfanet, daB nian den opt^^ 

Derivaten der DtanunostObendisulfonsaure tmd/oder D^henyl&tyrylsulfonsanre beziefamigsweise deren 

4. Verfahren nadi Ansproch 3, dadnrch gekennzeicbnet, daS der opdscfae Aufhefler ein Saiz der 
4,4 •Bis(2-amlino^morpbc^nio-13>5-triazinyt-6-a oder ^diardg atifgebau- 
ter Vertrindmigen, die anstdie der Morpholino-Gnippe eine ^etfaanolaininognippe» eine Metbybmino- 
gnippe, eine AzuUnognippe oder one 2-Methox7etfa^minognippe tragen, ist 

5. Verfiafaren nadi Anspnicfa 3 oder 4. dadnrcfa gdcenny-eirhnet, daS man Gemische aus optiscfaen AufheHern, 
insbesondere der Handelsi^odukte Blankophof* MBBH imd Tmopal* C8S-X in Gewichtsvettaimissen 
vone : 1 ixs2 : 1 einsetzt 

6. Verfahren nach dnem der Anspruche 1 Ins 5, dadmrh gekennzetcfanetdaB man aisnicfatiomsche Tenside 
aOcoxylierte, insbesondere etboxylierte primare AScohole mit 8 bis 18 C-Atomen nnd dnrchsrhnittiirh 1 has 
12 Mol AllcTienoxid, insbesondere Etfaylenoxid (£0) pro Mol Alkofaol dngesetzt, in denen der Alkoholrest 
finear oder bevorzugt in 2-Stpflmig methyiverzweigt sein kann beziehnngswetse fineare mid metfa(54ver- 
zweigte Reste im Gfimiscfa endiahen kann, einsem. 

7* Verfahren nach Ansprucfa 6, dadnrch gekennzeichnet, daB man als niditionische Tesside ABcoholeclioz* 
i^-gaHiaeare n R e sten a n s Aflcoboien n aav^-Ursprmgs mit 12 fats 1 8 OAtom e n> z u m R ri ^ ri ai n - 
Kokos-, Palm-,TaIgf ett- oder Ole^alkohol mid dnrdisdmztdicfa 2 Us 8 EO pro Mol ABcohoI dnsetzt 
8. Verfahren nach einem der Ansprudie 1 bis 7, dadnrch gekemtzeicfanet, dafi die auf das Mittel oder 
zomindest erne Komponente des Msttels anfzubringenden Misdumg 20 Gew.-% bis 35 Gew.-%, insbeson- 
dere 24 Gew.-% bis 29 Gew.-% opdschen Anfheller, 60 Gew.-% bis 80 Gew.-%, insbesondere 71 Gcw.-% 
tas 76Gew.-% niditxoniscfaes Tensid mid bis zu 10Gew.-%, insbesondere 0^01 Gew.-% bis 7 Gew.-<^ 
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Wasser enthilL 

9. Verfahren nach einem der Anspriicfae 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB man 03Gew.-% bis 
2 Gew'.-%, insbesondere 0^ G«w.-% bis 1^ Gew.-%, jeweils bezogen auf gesazntes Minel, der Mischang 
aus optischem Aufbeller und nichtiomsciiem Tensid aufbringt 

10, Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB man die Mischung aus 5 
optischem Aufheller und nichtionischem Tensid auf eine extrudierte FComponente aufbringt, die eine 
Schiittdichte von mindestens 740 g/l vorzugsweise im Bereich von 750 g/1 bis 870 g/l und insbesondere im 
Bereich von 770 g/l bis 830 g/l aufweisL 

U. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Ameil der beaufscfalag- 
ten Komponente am gesamten Wascfamittel bei mindestens 30Gew.-%, vorzugsweise im Bereich von lo 
65 Gew.-% bis 95 Gew.-yo, insbesondere 70 Gew.-% bis 85 Gew.-% iiegt 

12. Tetlchenformiges, gewunsditenfalis aus mehrerea granularen Komponenten zusammengesetztes 
Waschmittel welches optischen Aufheller enthait. dadurch gekennzeichnet, daB es mindestens eine granula- 
re Komponente enthait, welche einen zumindest paniellen Oberzug aus einer Mischung aus nichtionischem 
Tensid und optischem Aufheller aufweist 15 

13. Teilchenfdrmiges Waschminel mit einer Schuttdichte von mindestens 600 gA, enthaltend mindestens 
eine extrudierte Komponente sowie gegebenenfalls weitere, nicht extrudierte granulare Komponenten, 
dadurch gekennzdchnet daB mindestens eine extrudierte Komponente einen zumindest partiellen Obeizug 
aus einer Mischung aus nichtionischem Tensid und optischem Aufheller aufweisL 

14. Mittel nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB seine Sduittdichte bei mmriestens 725 g/I, 20 
insbesondere im Bereich von 745 g/l bis 950 g/l liegt 
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